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Uz vo faze planovania je presné zaznamenavanie
rozmerov rozhodujuce pre Uspesné dokoncenie vasich
projektov. Objedndvku je moZné vyrobit len so

spravnymi rozmermi. Co Setri ¢as a naklady. Je to
hlavne preto, Ze s mnohymi materidlmi je ndasledné

Meranie spracovanie na stavenisku tazké alebo nemozné.
Analégové 4
meranie A nielen to: Meranie je zakladnym ramcom pre
5 pldnovanie pozZadovanych materidlov a pracovného
Casu, a teda zakladom pre planovanie nakladov.
Meranie v Presné meranie je preto zakladnym kamenom vasich
rezime volné 7 projektov a je nevyhnutné pre vas uspech.
Meranie v rezime
suradnic 8 D ] 1 /
Princip merania 8 : : I l'a‘ e
e i remeslo
laserovy spinac 1

Digitalny meraci

vyzaduje

systém 1 V4
Softvér 2 pre Sne
1

rolovacieho 3 meranie !




Spolocne.

"Kolko Casu a penazi by to usetrilo,

ak by vsetci obchodnici vo vSetkych odvetviach
pouzivali jednotny meraci systém?”,

Tuto otazku si poloZili dvaja remeselnici Walter a Christian,

Ked' zacali vyvijat cenovo dostupny digitalny meraci systém.

Takmer vo vSetkych oblastiach remeselného priemyslu existuju rozhrania s inymi remeslami a
priemyslom. V kazdodennom pracovnom Zivote sa spolupraca mébze stat vyzvou a myslenie a
praca medzi odvetviami sa stava Coraz doélezitejSou.

Standardizované meranie $etri ¢as, zabrariuje zdrojom chyb a zvy3uje G&innost.

Pripravte
sa.

Kedy zacina digitalizacia?

Kazdy, kto chce byt pripraveny na cas, ked'je tam, musi sa s
tym teraz vysporiadat.

Digitalizacia v odvetvi remesiel nie je odveci -
pretoZe otvdara mnoho mozZnosti.

Nové moznosti a zjednodusuje pracovny
postup.
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Meranie

ANALOGOVE MERANIE

Meranie je zvyCajne ulohou vysoko kvalifikovanych zamestnancov, pretoze
je zdkladom dalSieho vyrobného procesu.

Napriek tomu sa pocas samotného merania a v priebehu dalSieho
spracovania moze vyskytnut velké mnoZstvo chyb.

¢+ Necitatelné nacrty rukou.

¢+ Neproporcionalne vykresy

¢ Chyba prenosu a konflikt Cislic

L2727
¢+ Chyby merania alebo kreslenia sa prehliadaju.
- ¢+ Dolezité informdcie nie su zaznamenané
S alebo zabudnuté.
_ ¢+ PrizloZitych tvaroch sa najprv musia
urobit Sablony
¢ Obrysy z pravého uhla su velmi
M3 94

zlozité na meranie

¢ Prenos nacrtov do CAD softvéru

5% J ¢+ Chybovy potencidl v rozhraniach,
pretoZe do tohto procesu je zapojenych niekolko
[udi
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DIGITALNE MERANIE SO SYSTEMOM SOLAFLEX

Digitdlnym meranim sa Udaje zachytdvaju pomocou technickych zariadeni. Chyby prenosu su teda
vylucené a opakované opatovné zaznamenanie nie je potrebné. Existuju rozne digitalne meracie systémy
pre rézne oblasti pouZitia. Tato prirucka predstavuje digitalny kalibraény systém spolocnosti Solaflex,
ktory umoznuje jednoduché vytvaranie 2D digitdlnych vykresov.

Patentovany meraci systém je mozné pouzivat univerzalne a na rozdiel od inych komplexnych meracich
systémov - cenovo dostupné a jednoduché, intuitivne pouZitie. S digitdlnym meracim systémom od spolo¢nosti
Solaflex je

kazdy bod merania je jedine¢ne definovany. Vdaka priamemu prenosu meranych hodnoét digitalneho
rolovacieho metra RX5 do aplikacie Solaflex, su vysledky merania okamzite zobrazované a

digitalizované.

e Riadené, jednoduché a presné meranie

| ‘ e priamy prenos nameranej hodnoty do

e vytvorenej aplikacie Sketches su k dispozicii
e digitdlne kedykolvek

e ROzne moznosti Uprav v aplikacii, export ako DXF

alebo PDF
o | O ¢+ Bezchybny prenos dat do CAD softvéru
E * Nie je potrebné vytvarat Sablony a ru¢né skice

*  Ndmaha pri priprave je minimalizovana

¢+ Zlozité obrysy sa daju lahko vytvorit

¢+ USetrite ¢as a peniaze




METODY

Metody merania na Solaflex

Okrem spravneho planovania a profesionalneho prevedenia kazdy projekt zahffia aj presné
zaznamendvanie vSetkych informdcii a Udajov, ako su presne dimenzované namerané hodnoty.

Digitalny meraci systém ponuka rozne metédy merania pre rézne meracie ulohy. Co je najvhodnejsie,
zavisi od toho, ¢o chcete merat, aké Udaje merania potrebujete a ako ich chcete pouZivat.

MERANIE V REZIME VOLNE MERANIA (POZRI STRANU 7)

ReZzim volného merania je vhodny pre jednoduché a pravouhlé tvary.
Volné meranie meria dizky okrajov objektov.

Priklady pouzitia:
* Pre jednoduché, pravouhlé kontury
¢ Pre drsné pbédorysy

MERANIE V REZIME SURADNIC (POZRI STRANU 8)

ReZim suradnic je uzitoény najma vtedy, ked musi byt vysledok merania presny. Pri merani stradnic sa
suradnice X a Y kazdého bodu obrysu meraju skor ako okraje objektu, ako je to bezne v pripade. To tiez
automaticky uréuje uhly objektu.

Priklady pouzitia:
¢ Pre zloZité obrysy
* Na detekciu skoseni a uhlov
¢+ Napriklad kuchynské pracovné dosky, velké formaty, sklenené polotovary atd.

MERANIE V REZIME TABULKY

Pri merani v rezime tabulky je mozné vytvorit tabulku s lubovolnym obsahom.
Rozmery jednoduchych tvarov je teda mozné zaznamenat obzvlast rychlo (napr. Dizka x $irka).

Priklady pouzitia:
* Pre jednoduché, pravouhlé kontury
¢ Pre drsné poédorysy
* Snimanie merani z viacerych podobnych objektov
* Napr. pre okna, dvere atd.
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MERANIE V REZIME VOINEHO MERANIA

Rezim volného merania je vhodny pre jednoduché a pravouhlé tvary. Volné meranie meria dizky okrajov
objektov. Tadto metdda merania nevyzaduje liniovy laser.

Krok 1:
NASTAVTE SMERU

Smer merania je mozné nastavit pomocou klavesov so Sipkami na
rolovacom metri. Pripadne mdzZete zmenit smer v aplikacii (pozri obr. 1.1).

Krok 2: ‘

ODMERAJTE DILZKU o

Po nastaveni smeru merania sa meria okraj objektu (obr.
2.1). Pri "SEND" (ODOSLAT) sa namerana hodnota prenesie
do softvéru (obr. 2.2) a okamZite sa tam zobrazi (obr. 2.3).

S ) SEND
O

Krok S:V
ZMENTE SMER MERANIA

Stlacenim jedného z dvoch tlacidiel so Sipkami na rolovacom
metri alebo priamym vyberom v aplikacii sa smer merania
opat zmeni (obr. 3.1). Dal$i okraj sa potom odmeria a znovu
prenesie pomocou ,SEND“ (ODOSLAT).

Krok 4: &
DOKONCIT SKICU

Tento proces sa opakuje pre vsetky ostatné body obrysu.

Hotovy nécrt je viditelny v aplikacii (obr. 4.1).




MERACIE METODY MERAM V REZIME SURADNIC

MERANIE V REZIME SURADNIC

Tato patentovand metdda merania je vhodnd najma pre komplexné kontury. Pri merani v reZzime
suradnic sa okraje objektu nemeraju ako obvykle, ale suradnice X a Y kazdého bodu obrysu sa meraju
na referenéndu Ciaru, ktora sa zobrazuje laserom samonivelacnej Ciary.

To znamen3, Ze uhly sa tiez uréuju automaticky a nie su potrebné pomocky, ako s vodovahy, uhlomery alebo

iné meracie nastroje.

Na meranie je potrebny len liniovy laser, ktory premieta potrebné suradnice na
merany objekt

P1
X-W

V praxi sa obrys, ktory sa ma merat,
meria bod za bodom. To znamen3,
° Ze bod, ktory sa ma merat (P1), je
definovany hodnotou (X-W) a
hodnotou Y(Y-W) . Tieto dve
hodnoty sa ziskaji  meranim
Y-W vzdialenosti od prislusnej osi k bodu.

Ak chcete urcit hodnotu X (X-W) ,
O odmerajte od osi Y (Y) po bod (P1) .

X Pre hodnotu Y (Y-W)sa meranie
potom odoberie z osi X (X) do bodu
(P1) .
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MERACIE METODY MERAM V REZIME SURADNIC

Krok 1:
UMIESTNITE LASER

Pomocou komercéne dostupného samonivelaéného liniového lasera sa suUradnicovy systém premieta na objekt,
ktory sa ma merat (na stene alebo na podlahe). Aby sa zabezpecdil plynuly proces merania, musi sa zabezpecit
spravne umiestnenie liniového lasera.

Meratelnost vsetkych obrysovych bodov
Laser by mal byt umiestneny tak, aby bolo mozné ¢o najviac merat vsetky body obrysu. Na obr. 5.1 je zndzorneny
pbdorys, ktory sa ma merat. Liniovy laser je viak umiestneny tak, aby sa body (P1) a (P2) nemohli merat. Je to

preto, Zze dva body k osi Y su zablokované stenou. Obr. 5.2 ukazuje zlepsenu polohu, v ktorej mozno merat vsetky
body.

5 5.2 Meratelné pre os Y
' P1 P2

NaosY ! Meratelné pre os X.
NIE je
meratelné i Meratelné

i pre os X.

H

1

H

Rovnobezine s okrajmi
Pre zjednodusenie merania by mal byt liniovy laser umiestneny tak, aby boli laserové ¢iary rovnobezné s ¢o
najviac okrajmi. Laser by NEMAL byt umiestneny pod uhlom v miestnosti (obr. 5.3 a 5.4)

Krok 2:
OZNACTE POLOHU LASERA

Po urceni polohy lasera je uZitocné oznacit laserové Ciary na oboch koncoch. To pomaha rychlo najst
povodnu polohu, ak je laser omylom presunuty. (Obr. 5,4)

Krok 3:
NAKRESLITE OBRYS

Prepnutie do reZzimu suradnic v pravom hornom rohu aplikacie. (Obr. 6.1) potom
nakreslite priblizne body obrysu objektu v aplikacii. Tu je dolezZité nakreslit body v
spravnej oblasti siradnicového systému.
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Krok 4:
MERANIE A ODOSIELANIE HODNOT

Teraz zvolte lubovolny bod obrysu (obr. 7.1), odmerajte
suradnice X (obr. 7.2) a odmeranu hodnotu preneste
pomocou tlacidla ,SEND“ (Odoslat) (obr. 7.3). Tento postup
zopakujte pre suradnice Y (obr. 7.4). Ak boli prenesené
obidve namerané hodnoty, automaticky sa vyberie dalsi bod
obrysu. DOLEZITE: Vidy merajte paralelne s laserovymi
Ciarami!

Krok 5 (volitelné):

PRESUNUTIE LASERA
(AK SI TO PRIESTOROVA SITUACIA VYZADUIJE)

Pre urcité obrysy nie je mozné merat vsetky body pomocou
polohy prie¢neho zameriavaca. Napriklad na obr. 8.1 je
znazorneny poédorys, v ktorom su body P1 a P2 zablokované
stenou a nie je mozné ich merat vzhladom na os Y. Aby bolo
mozné merat tento obrys, laser sa mdZe pohybovat v
procese merania. Pripadne moéze byt ciel rozdeleny na
niekolko povrchov a merané samostatne.

Oznacte zaciatoénu polohu
Pred premiestnenim sa poloha lasera oznaci zodpovedajucim
spésobom (obr. 8.2) M1-M4.

Zmeinte polohu lasera

Teraz je mozné liniovy laser posunut do novej polohy a novu
polohu mozno oznadit (obr. 8.3) M5-M6. Dolezité: Nova
poloha by mala byt zarovnana rovnobeine so starou
polohou!

Zmerajte vzdialenost medzi novou polohou a starou polohoHl

Potom sa meria vzdialenost medzi novou polohou prie¢neho
rezu a starou polohou. (X-W)

Posunte kriz

V aplikacii vyberte funkciu Move Crosshair (Premiestnit kriz)
(pozrite si stranu 15, Dal3ie funkcie). Prislusnu os je potom
mozné posunut. (Obr. 8.4) sdradnice sa prenasaju do novej
polohy na pozadi.

8,

O

NaosY
NIE je meratefnd P1 P2
------------ o o
oM o
O O
-
O Y O
O o}
O V3 O
O O
M1 : -
oM1 o)

o

-

Zadajte
vzdialenost
do novej
polohy

7,



DIGITALNY MERACI SYSTEM

Digitalny meraci systéem od
spolocnosti Solaflex

KOMPONENTY

Na prijem digitdlnej zasoby sa vyzaduje nasledujlice vybavenie:

DIGITALNY ROLOVACI METER
Pomocou digitdlneho rolovacieho metra mozno namerané

hodnoty zaznamendavat a prenasat priamo do aplikacie cez
Bluetooth.

Liniovy laser

Liniovy laser sluzi ako nulovy bod pre meranie.
Odtial sa meraju vSetky body obrysu.

SOFTVER

Aplikaciu si mozZete bezplatne stiahnut z obchodu App Store
a Google Play Store.




DIGITALNY MERACI SYSTEM

DIGITALNY ROLLMETER

Obsluha

)

2)

3)

4)

5)

Predna zarazka

Tlacidlo poddvania pasu (tlacidlo zastavenia)
Po stlaceni tladidla 2 mozno pasku presuvat

Ovladaci panel

Nabijacia zasuvka
Proces nabijania trva priblizne 3 h 1
Zivotnost batérie je priblizne 8 h

Zadny doraz
Pre vnutorné merania

OVLADACI PANEL

1) SEND/Poslat

2)

3)

Stlacte + 3 sekundy: Zapnutie a vypnutie

2

+ kratke stlacenie: Odoslite nameranud hodnotu

Klavesy so Sipkami
+ stlacenim jednotlivych
klavesov so Sipkami sa
mozete pohybovat medzi
meracimi bodmi
Zmente alebo zmerite smer merania
+ Ak suU naraz stlaéené obe
klavesy so Sipkami, mozete
prepinat medzi
prednym a zadnym dorazom

Vyklad

+ Uroven nabitia (vpravo hore)
+ jednotka (stred)

+ Aktudlny rozmer (dole)

+ vybrany stop (vlavo hore)

1 G

13



DIGITALNY MERACI SYSTEM

SOFTVER

HLAVNA PONUKA

Jednotlivé projekty a vykresy su uvedené tu. V dolnej oblasti
je mozné vytvorit nové projektové priecinky a kresby.

KARTA

Tato ponuka obsahuje: Systémové nastavenia, Video navody,
Connect Meter, Login, Edit Profile a Premium. Licenciu je
mozné aktivovat v oblasti "Premium".

Cislo verzie aplikacie sa zobrazi v pravom hornom rohu.

PRIPOJTE MERAC
V tejto oblasti moze byt merac pripojeny k aplikacii. Ak sa

chcete pripojit, mera¢ musi byt zapnuty a Bluetooth je v
smartféne povoleny.

A A

nie je pripojeny pripojeny




DIGITALNY MERACI SYSTEM

POVRCH VYKRESU

Bod (1) sa vrati do hlavnej ponuky. V bode (2) sa uvadza, Ci je
merac pripojeny alebo nie. Oblast a obvod obrysu je
zobrazeny pod

(3). Video tutorialy najdete na (4). Vpravo hore v bode (5)
mbzete prepinat medzi reZimom volného tvaru a rezZimom
suradnic.

Pomocou dvoch tlacidiel pod (6) a (7) moZete preskoclit o
jeden krok dozadu alebo dopredu. Pomocou symbolu plus
(8) je mozné vlozit Sirokd skalu objektov. Tlacidlo pod (9)
mozno pouzit na vycentrovanie kresby. Dal$ie nastavenia a
funkcie je mozné otvorit v pravom dolnom rohu (10).

VLOZTE OBJEKTY

V tejto ponuke je moiné vybrat a vloZit do vykresu Siroku
Skalu objektov. Medzi ne patria vyrezy, ako su zasuvky (1),
obdlzniky (5) alebo kruhy (6). ,Obrys“ (4) sa moze pouzit na
vytvorenie akéhokolvek tvaru v ramci kresby. Okrem toho je
mozné do vykresu vloZit a nakonfigurovat aj kiby (2) a kibové
mriezky (3). Poznamky je mozné pridat k vykresu v ¢asti (7).

DALSIE FUNKCIE

Snimky je mozZné pridat do kresby v casti (1). Najdete tu aj
poznamky, ktoré ste tam wvytvorili. Vytvoreny vykres je
mozné exportovat ako subor PDF alebo DXF a odoslat e-
mailom alebo ho nacitat pod MySolaflex (2). Polozka menu
»,Move crosshair” (Premiestnit kriz) (3) je potrebna, napriklad
ak sa laser pocas procesu merania zmeni. (Pozri stranu 11).
Funkcia ,Freeze contour” (Znehybnit obrys) (4) sa mobze
pouzit na zohladnenie previsov alebo zabudovaného
vzduchu v kresbe.

PREMIOVE FUNKCIE

@ Su povolené licenciou.
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